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L.' invention se rapporto a an tendeur ainsi qu'a son procede de fabrication, 

Ello concerne plus particiil i erement un tendeur^ comprenant an lien sou- 
pie en mat ! ere extensible gainee, et an inoins un crochet terminal dent le corps 
presente a ses e:;trem:tes line zone de liaison rt'ecourbee^ dont la partie interne 
5 faH prise avec 1 'element a accrocher, et unc .:one d 'attache du lien. 

On connaTt egalement des tendeur s dont le crochet est realise en matiere 
plastique moult?e et constitue dUme partie recourbee formant la zone de liaison 
dont la partie interne fait prise avec I'element a accrocher et raccorde a une 
league se pla^ant autour du lien formant done la zone d'attache du lien, dans 
10 cette bague le lien a fixer etant prealablement replie ou seiti dans une piece 

met^illique terminal e ava.nt d'etre engage dans I'orifice de la bague decrochee. 
L'eMtremite U hre, eta it alors replic^du cote oppose a I'engagement du lien dans 
I'orifice pour rcaliser ;;ne butee. 

Ma Iheure Lisemenl , ce mode de liaison ne donne pas encore entierement 
1^ satisfaction quant a sa solidite, et '1 obl'ge lors du montage du tende^ar de passer 
par d-fferents stades a savoir, introduction du lien dans le crochet, sertissage 
de ! 'extreme itc- du lien une fo'S .'ntrodu'.t en la faisant depa-.sser du corps du cro- 
chet. Par a'lleurs, cette partie inesthetique subsiste a la vue de 1' utilisateur , 
et le crochet peut couiisser sur le lien. 
2.0 L'invention a pour but de pallier ces neon venients , et, a cet effet, un de 

ces toii^ prem ie IB oi^jets est un tendeur dont le lien sera solidement fixe sur le 
crochet qu- ne pour r a plus couiisser, 

Un autre objet de 1' invention est un procede de fabrication d'un tendeur 
suppr^mant on outre le sertissage des liens par une piece metallique de bloc age, 
2.5 Un troisienie objet de ^invention, est de masquer a I'utilisateur I'extre- 

m-'te du lien fi:;e, 

Le tendeur selon I'invention est car acte rise en ce que le corps du crochet 
est profile pour presenter une partie recourbee formant la zone de liaison dont 
la partie interne fa't prise a vac 1' element a accrocher et une base percee depuis 
30 sa face inter ie ire d'un trou borgne dont l'a::e passe dans la zone de liaison. 

Une autre ca racte r istique de I'invention est qu'on utilise un lien en matie- 
re elastique, gaine dans une matiere plastique thermo-soudable tressee, 

I,e ':>rocede de fabrication des tendeurs, selon IMnvention, est caracterise 
en ce qu* on sectionne a chaud la ma.tiere elastique et sa gaine de matiere 
3 5 ]:)last:qae thermo-soudable a une e::trem;te du lien, de ce fait, on ferme par 
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soudage s imuitanement La gaine, on introduit rextr«mite du lien dans le trou 

borgne, qu*on broche de part en part du crochet. 

L'invention sera bien comprise en se referant a la description suivante, 

d'un mode d'execution non iimitatif, illustre par le dessin annexe dans leqiiel : 
5 la figure 1 est une vuc de profil du tendeur selon LMnvention. 

la figure 2 est uns section selon 11-11 de la figure 1 . 

Le tendeur represente, comprcnd un lien 1 et un crochet terminal designe 

generalement par 2. Le lien cst^par exemple^ constitue de fils en matiere elas- 

tiques 3 tregses ou disposes parallelement , entoures d'une gainc 4, constituee 
10 de fils tresses par enroulement en helice a pas contraire, de maniere a ce 

que la gaine suive L'extension de la matiere elastique. Les fils de cette gaine 4, 

sent en matiere plastique the rm o- soudable , par exemple en polyamide ct polye- 

tilene, 

Le crochet 2 comprend un corps 5, recourbe (6) a sa partie superieure pour 
15 presenter une zone de liaison 7 dont la partie interne 8 fait prise avec I'element 
a accrocher. A sa partie inferieure, le crochet 2 comprend un trou borgne 9 
de diametre legerement superieur au lien 1, et dont le bord inferieur interne 
est evase (10) pour faciliter IHntroduction du lien lors de la fabric ation.- 

Le corps du crochet 5, et la partie recourbee 6^ ont une section en'H' reali- 
20 sant des semelles 11,11' et une nervure de raidissement 12. L'axe du trou 

borgne a la base de cc profil, passe par la zone 8 de liaison pour laprise, afin 
d*eliminer les efforts radiaux sur Le lien au niveau de sa fixation. 

Le crochet 2, peut presenter en outre, articule en 13 sur les deux ailes 
11 de son profil, un has 14 susceptible de fermer la zone de liaison en s*en- 
25 cienchant derriere un bourrelet 15 de I'extremite recourbee 6 . En position 

inoperente, I'extremite du bas 14 pourra etre fixe derriere une partie saillante 
16 amenagee a I'exterieur du trou borgne 9 . Le crochet 2, par exemple, en 
matiere plastique est prefercnt iellement forme d'une seule piece par moulage. 
Le lien et le crochet sont fixes de la maniere suivante : 
30 - on sectlonjie a cliaud a une extremite, la matiere elastique3 et sa gaine 

4 qui simultanement subissent une compression et un the rmosoudage sur une 
distance de I'ordre de dix millimetres, L'extremite 17 du lien fermee par la 
gaine, presentera done une resistance accrue notamment axialcment. Le lien 
est Introduit jusqu'au fond du trou borgne 9, et est fixe au crochet par LUnter- 
35 mediaire d'une broche 18 penetrant dans les orifices 19 diametralement oppose 
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du crochet. Cette fixation, s'effectue dans la zone conrLpr'mee 17, ou preferen 
tiellemont juste en dessous. Dn fait do la disposition de la zone de prise 8, 
precedemment decrite/dans I'axe du trou borgnc at du lien, les forces s'exer- 
ceront au niveau de la fixation sur la zone 17 renforcee par la connpression et 
5 la soudure, augnnentant ainsi de fa^on tres sensible la solidite du tendeur. 

Bien que ^invention ai €t6 decrite a propos d*un mode particuiier de 
realisation, elle couvre egalement les changements de forme et de connbinai- 
son de ces differents elements tels quHls sont revendiques. 
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REVENDICATIONS 

1) Tendeur comprenant un lien souple en matiere plastique extensible 
gainee, et au moins un crochet terminal dont le corps presente a ses extrennites 
une zone de liaison recourbee qui par sa partie interne fait prise avec I'element 
a accrocher, et une zone d'attache du lien caracterise par le fait que le corps 
est profile pour presenter une partie recourbee formant la zone d' accrochage 
et urfeliase perceedepuis son extremite inferieure d'un trou borgne dont I'axe 
passe par la zone de liaison. 

2) Tendeur selon la revendication 1, caracterise par le fait que l*on anne- 
nage un bras de fermeture de la zone de liaison, pivotant sur le corps et 

10 s'enclenchant en position a I'extremite recourbee du crochet, et en position 
inoperente a la base ducorps a I'exterieur du trou borgne, 

3) Tendeur selon les revendications precedentes, caracterise en ce que 

le lien comprend une matiere elastique interne gainee dans uns matiere plastique 
thermo- soudable ^ 

15 4) Tendeur selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracte- 
rise en ce que le bord inferieur interne du trou borgne est chanfreine, 

5) Precede de fabrication d'un tendeur selon la revendication 1, caracterise 
en ce que I'on sectionne a chaud la matiere elastique et la gaine de matiere 
plastique thermo- soudable k l^une des extremites du lien qui^ de ce fait^ est 

20 fermee simultanement par soudage,puis en ce qu'on introduit la dite extremite 
dans le trou borgne, avant bouchage de part en part du crochet. 



